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1.2

Sammanfattning/Abstract

Uppsatsen handlar om renovering pa en soffa modell "2209 sofa" designad av
Borje Mogensen.

Dar fokus ligger pa hur dunplymader vaxer fram fran planering till fardig
produkt.

Soffans Ovriga renovering ar med ytligt i dokumentet, for att kunna ge en
overblick.

Denna undersokning behdvs da den befintliga litteraturens beskrivningar om
dunplymaer ar ganska ytliga.

Det som saknas i de befintliga beskrivningarna om dunplymaer dr hur du kan
blanda ihop dun och bollfibrer for att fa en mer lattskott plyma.

Hur mycket dun respektive bollfibrer det gar att ha i plyman for att den ska bli
bra stoppningsmassigt.

De har inte heller med nagonting om hur du ska fa en plyma ligga bra emot
kanter pa stommen. Alltsa hur man ska tianka/gora med avskdrningar och
tillagg.

Resultaten visar att bollfibern fyller sin funktion ihop med dunet och férenklar
underhallet med dunplyman.

Eftersom att dunplyman blev bra i stoppning sa ar en kubikutrakning gjord pa
hur mycket dun/bollfiber du behover per kubikdecimeter (dm?).

Bagtillaggen/avskarningarna blev lagom pa dunplyman, de fyller ut sina
funktioner och tacker alla eventuella hal som latt kan bli om du undviker dem.

Den hér uppsatsen handlar alltsa om att ge svar pa de fragor runt dunplymaer
dar information sedan innan saknas och forenkla planeringen av dunplymaer i
framtiden.

Nyckelord/Keywords

Dunplyma, bollfibrer, comforell, Borje Mogensen, Utrdakning dun,
Mobeltapetsering, rakna ut dun, sy dunplyma, bollfibrer respektive
dun.
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2.1

2.2

Inledning

Bakgrund

Under en lektion om mdbeldesign presenterade en person i min klass
Barje Mogensen och visade bland annat denna soffmodell. Den gjorde
mig riktigt fortjust med sina enkla raka former ihop med dunplymaer
och lader. Nar jag sedan lagom till examensarbetet hittade soffan, sliten
och trasig utlagd pa en kop och sdlj sida pd natet s& kopte jag den.

Eftersom att det 4r en mobel med dunplymaer fick det mig att vilja ta
fram mer information om dunplymaer sa att det i framtiden ska bli
lattare att rakna ut hur mycket dun man behover i en plyma.

Problemformulering

Jag har valt denna soffa for att jag gillar dess form, uttryck och sa gillar
jag utmaningar. Denna soffa har dunplymaer som da ocksa ar den
storsta utmaningen i detta projekt, eftersom att det dr en hel del
tankearbete och experimenterande innan onskat resultat kan nas.

Den information i litteratur som jag funnit om dunplymaer innehaller
inte nagon information om hur stora mangder dun i vikt du kan ha per
dm 3. Inte heller hur mycket bollfibrer man lagga till i en blandning
tillsammans med dunet utan att férlora dunkanslan.

Det saknas ocksa information om hur du ska tanka med tilligg och eller
avskdrningar.

Mina handledare har inte heller funnit ndgon information om detta,
trots att de har en langre tid i yrket och har inte heller hort om nagon
annan tapetserare som vet exakt hur man gor.

Med denna undersokning som stod for andra tapetserare kommer
planeringen/forarbetet med dunplymader underlattas och gora
arbetsprocessen forkortad.
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2.4

Syfte

Huvudsyftet ar att finna en metod som férenklar planeringen av ett
arbete med dunplymaéder som sedan kan vara underlag for andra
tapetserare i framtiden.

Undersokningen ska hjalpa till genom att med soffan som exempel
pavisa problemen med dunplymaers utrakning och finna mdéjliga
l16sningar som ger tydligare och mer utvecklade svar an de befintliga
beskrivningarna ger runt denna process. Den ska da klargora pa ett
storre plan, fran planeringen till den slutliga produkten av dunplyma.

Tapetserare ska kunna slippa ga igenom den tidskravande provprocess
som behovs for att ta fram en passande dunplyma. Da kan de istéllet
lasa hér i rapporten och se pa ett ungefar hur de ska gora, vad de ska
bestilla och vilka mal man vill uppna med sjdlva plymén och dess
fodral.

Mina fragestallningar:

e Hur mycket dun respektive bollfibrer behdvs det i en plyma/
kubikdecimeter (dm3)?

e Hur mycket bollfibrer kan blandas ner tillsammans med dun i en
dunplyma utan att dunkénslan forsvinner?

e Hur mycket rundning/avskarning pa dunplyman och fodralet
behovs det for att plyméan ska upplevas rak?

Avgransningar

Detta arbete handlar om hur en dunplyma vaxer fram fran planering till
fardig plyma. Sjdlva fodralet till plyman och soffans renovering kommer
bara tas med ytligt for att kunna ge en helhetsbild eftersom att den ar ett
underarbete for att kunna prova och anvanda sjalva plyman.
Klippnotorna kommer med med som bilagor.

Skillnad mellan de olika dunkvaliteterna kommer inte heller tas med
har. Inte heller 6vriga plymatyper sasom polyeter och andra typer med
resarkarna kommer inte tas med i denna rapport eftersom att de inte ar
relevanta i min undersokning.
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2.6

Metod

For att komma fram till slutresultat och fa svar pa fragorna i denna
undersOkning ar jag tvungen att ga till vaga pa olika vis.

Den storsta delen kommer vara genom olika praktiska undersokningar
och praktiska tester. Undersokningarna blir genom att studera de
tidigare plymaerna och komma fram till ndgon slags slutsatts om
andringar och om hur de nya plymdernas dnskade resultat ska bli. De
praktiska testerna dar genom att sy flera olika provplymaer och stoppa
dessa for att fa fram den korrekta storleken och mangden.

En stor del av undersokningen kommer vara via en dialog mellan mig
och mina handledare i form av olika intervjuer.

Intervjuerna kommer goras med handledarna eftersom att de har mer
erfarenhet av yrket.

Syftet med dessa intervjuer ar for att ge ett bredare perspektiv pa fragan
i fokus och for att kunna utbyta idéer.

Den minsta delen av undersokningar kommer bli genom litteratur
eftersom att de inte kan ge svar pa det som min undersokning handlar
om. Detta ar ju sjdlva skalet till att jag gor denna undersokning.
Litteraturundersokningen kommer i stort sett goras for att kontrollera
att det inte finns liknande undersdkningar.

Befintlig kunskap

Den befintliga informationen jag har funnit om dunplymader gar in pa ett
overskridande plan om hur man tillverkar dem.

Alla kallor nedan i stycket har detta gemensamt; de saknar beskrivning
av den metod som jag anvant mig utav, de har inte med nagot om hur
man kan anvédnda sig utav bollfiber tillsammans med dun och ingen
forklaring till hur bagpalagg eller avskarningar ar olika beroende pa
mobelns utformning. De har inte heller med nagonting om hur man
raknar ut hur mycket dun det behovs i en plyma.

Stenberg, Akervall, (1988 205-210) ger en bra beskrivning pa hur man
syr de olika momenten och ett exempel pa hur man kan gora en mall.

James (2008 68-69) har en bra beskrivning i engelska pa dunets olika
kvalitéer.



2.7

Begreppsforklaring (ev.)

Dun - den del av en fjader som ar mjuk och inte sjdlva "pennan"
Bollfibrer/comforell- en syntetisk fiber, liknar sockervadd i utseendet i
form av sma "bollar".

Perelli(sadelgjord) - sadelgjord med elasticitet, gjord pa restprodukt-
gummi

Oppen kant - sy en sém utan att vika in materialet och falla kanten pa
nagot vis.

Domestik - Tunt tyg vavt i tuskaft av bomull eller linne
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Undersdkning/Genomférande

Barje Mogensen

Mogensen var en dansk mobelformgivare som var verksam pa 1950-
talet och bidrog till stor del att gor dansk mdbeldesign kand. Nagra
andra modeller som Mogensen ar kand {or ar “Spanisch chair”, “spoke
back sofa" och "Hunting Chair”. Mogensen kannetecknas genom enkla
och starka linjer.

(Bukowski Auktioner AB 2008-2010)

Soffmodellen i detta projekt heter “2209 Sofa”, ar designad 1963 som en
del av en serie tillsammans med en tvasitssoffa “2208 sofa” och en fatolj
2207 lounge chair”.

(Fredericia furniture A/S.)

Praktiska undersékningar

- Besiktning av soffan och materialatgang

Undersokningen startade med en ytlig besiktning av soffan, ska nagot
andras, lagas eller bytas ut? Nagot att ta stallning till i detta arbete ar
hur mycket det gar att andra, eftersom att det ar en designsoffa av Berje
Mogensen.

Se bilder 1, 2 och 3 for det befintliga skicket pa soffan

Bild1



Bild 3

Bild4

Andringar som behdver goras ar; De befintliga dunplymaerna var for
tunna, det kandes som man satt igenom dem till botten av soffan. De
kraver aven mycket "fluffande" for att de ska vara i ratt form och inte se
nersuttna ut.

Alltsa behdvs mer dun i dem och dven bollfibrer som kan hjalpa dem att
resa sig till sin ursprungliga form.

Nagot maste ocksa goras at botten under plymderna, den ar for slapp.
Sa antingen maste sadelgjorden byttas ut eller bara strackas upp.

~9~
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Helt nya fodral till plymderna ska goras det enda som finns passar inte.

Nar besluten var fattade om dessa eventuella dndringar sa gjordes
klippnota pa lader, linne, duntat vav dven annan materialberdakning
sasom polyeter och sadelgjord togs med i berakning.

Praktiska tester
- Stommens arbete

Det gamla ladret slogs av och stoppnigen som var under blev undersokt
om den eventuellt skulle behdvas bytas. En dubbelkontroll pa
materialatgang gjordes eftersom att det kan ha dykt upp sddant som inte
var medraknat. Stoppningen hade ett bra skick sa den fick vara kvar.

Sjalva sitsen under plymaerna bestod av pirellisadelgjordar och
hampasadelgjordar i olika lager. Underst pirelli (i tre kryss under
plymaerna), hampa (pa djupet), pirelli (pa djupet) och hogst upp en
latexplatta.

Det var bara sadelgjord pa djupet och inte flatat som det brukar vara.
Den elastiska sadelgjorden valdes delvis bort eftersom att en elastisk
sadelgjord inte har nagon direkt funktion om den sitter tillsammans
med en stum, detta skedde i samrad med min handledare Fredrik
Hallstrom.

Ett kryss med pirellisadelgjord sattes under varje plyma,
pirellisadelgjorden valdes for att designsoffan inte skulle fa allt for stor
andring men ocksa for att den skulle fa lite extra stabilitet.

Armstoden mallades av fran det gamla ladret och syddes som en slags
ficka som sedan traddes pa stommen dér de konstaterades att de blivit
for stora i en 90 graders svang.

Darefter sa klippteslite lader bort, sedan syddes armstodet igen och
detta upprepades en géang till. Men efter denna tidskrdvande process sa
mallades armstodsladret direkt pa stommen och det overflodiga
klipptes bort direkt vid somsmanen. Sedan syddes den och héftades fast
dar de skulle sitta.

Resterande bitar av linne och lader sydes ihop och sedan kladdes
resterande av stommen. Vissa delar av kedern limmades fast {for att inte
héanga i luften.
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Praktiska undersékningar

-Dunplyméns uppbyggnad innan och efter andring

Forst ger jag en liten forklaring pa hur en dunplyma ar uppbyggd (se
garna figur 1, 2 och 7):

Hela dunplymans komplicerade uppbyggnad ér till for att plyman ska
bli mer lattskott sa att inte dunet lagger sag i en dnde pa den och att
dunet ska vara ratt fordelat i hela plyman for sittkomfortens skull.

En dunplyma bestar av olika kanaler (K) med mellanvéaggar (M) inuti
sjdlva plyman. Detta for att dela upp dunet, dunet har den egenskapen
att annars lagger det sig pa ett stélle och "klumpar" ihop sig.

Mellanvaggarna dr alltsa till for att det ska vara lattare att puffa till
plyman och att dunet ska ligga ratt fordelat i den.

Plyman har en botten och en 6verdel (P1 och P2), som ar hopsydda med
mellanvédggarna (M).

Ovanpa overdelen sa ar ett lock (P3) fastsytt utfyllt med en mindre
mangd dun i det. Locket har i uppgift att dolja randerna som kan synas

nar plyman ar klar om man vaéljer bort det.

Runt hela plyman ar en kantbotten fastsydd (KB).

Figur1

Figur 2



(Alla figurer i detta dokument ar enkla skisser, inte skalenliga och
verkligheten kan skilja dem at.)

De tidigare plyméaerna var som sagt for tunna och hade ingen stuns som
gor att de "puffar” upp sig sjalva, de hade dven fler och mer fyrkantiga
dunkanaler och inget dunlock. Dunkanalerna ar till for att fordela dunet
jamt som man vill ha det och ett dunlock ar for att £a till en jamn yta.
Eftersom att dunlocket inte fanns sdg man mellanvaggarnas placering
pa den fardiga plyman.

De hade inte heller nagon bagformation sa de blev lite inatbuktande och
nagot glipig mellan plymaerna.

Figur 3, den gamla dunplymans olika dunkanaler (K), sedd fran ovan
och undersidan. Figur 4 den gamla dunplymans form nar den ar
stoppad (lite latt 6verdriven) sedd fran ovan och undersidan:

K K K

Figur 3 Figur 4

For att undvika detta sa ar det bra at veta varfor detta sker, formen
andras pa grund utav att stoppningen inuti tar plats och trycker ut
plattorna (6verdel och botten P2 och P3) déar inte kantbotten (KB) och
mellanvaggar (M) drar ihop dem.

Detta resulterar i att mitten pa ytterkanternas sidor dras inat mot
centrum pa plyman.



I centrum av kanalerna eller plattorna blir den storsta utbuktningen
uppat/nedat och dven den storsta indragningen pa ytterkanternas mitt.
Detta for att kantbottnar och mellanvaggar "drar" ihop plyman pa de
andra stédllena som resulterar i att sidorna stravar inat. Se figur 5 och 6
sida 13.

Figur 6 ar i tvarsnitt med botten (P3) 6verdel (P2) tre kanaler (K), tva
mellanvaggar (M) och lock (P1). Den visar @ven hur tyget (T) kommer
att lagga sig om man inte har nagot lock pa plyman.

Figur 5

P3 P3 P3

Figur 6



Andringar jag har gjort pA dunplymans form for att nd 6nskat resultat
ar:

e Jag har lagt till ett lock (P1) se figur 7 och 8 (sida 15) detta for att
tyget eller som i detta fall ladret (T) ska ligga slatt.

e Jag har tre vagrata kanaler se figur 8 (sida 15) istallet for de nio
rutor som var innan se figur 3 (sida 12) /bild 1 (sida 8), att
kanalerna ar vagrata och inte lodrata beror pa att dunet inte ska
ramla ner i ryggplymaerna eller glida bak i sitsplymderna.

e Jaghar aven lagt till bagar pa alla plattor i olika storlekar, se
figur 9 (sida 16)

P1= Platta, lock

P2= Platta, ovansida

P3= platta, botten

M= Mellanvigg
KB= Kantbotten
Figur7
K= Kanal



Figur 8
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P1= Platta, lock
P2= Mellanplatta
P3= platta, botten
M= Mellanvigg
KB= Kantbotten

K= Kanal

Figur 9
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Det ar aven olika mycket dun i kanalerna, som figur 10 visar, nummer 1
har storst mangd dun och nummer 4 har minst mangd dun.

Man har olika mangd dun i kanalerna for att sittkomforten ska bli bra. I
ryggplyman ar det bra med mycket dun nedat sa att man far stod for
svanken. I sitsplyman vill man ha mycket dun dar man sitter och inte sa
mycket dar ryggplyman ska ligga an emot.

Sits framkant

A
~ Kanalerna lock O
(/—Zj
1 4
3
Rygg upp
A
—

kanalerna lock

——

Figur 10
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Praktiska tester

- Sy dunplymé

Nar andringarna var bestimda pa plyman sa ritades en mall dar
dunplyman ar nagot storre dn det kommande fodralet. P4 mallen
gjordes markeringar pa sidornas mittpunkter och var mellanvaggarnas
somsman ska vara kant i kant med markering. Se figur 12 dar pilarna
pekar pa markeringarna.

Kanalerna blev uppdelade sa att de blev lika stora exklusive bagarna.

Figur 11

Delarna ritades, klipptes och syddes sedan i vanlig domestik forst for att
kontrollera att allting stamde.

I denna ordning ar det enklast att sy dunplyman
(observera att detta ar med en centimeter somsman)

1. Sy fast mellanvaggarna (M) langs dina markerade linjer pa

bottenplattan (P3) limna en centimeter ute i kanterna

Sy fast kantbotten (KB) pa bottenplattan (P3)

Sy fast mellanvaggarna pa Kantbotten (KB)

Sy fast mellanvaggarna som i punkt ett men pa (P2)

Sy ihop mellanplatta (P2) och kantbotten (KB) med 6ppen kant ca

3 mm in fran kanten markeringar ska mota markeringar. Limna

detta 6ppet, hela mittenkanalen och sa mycket plats du behéver

for att komma ner med en nive dun i de yttre kanalerna.

6. Sy ihop locket P1 med den féregdende punktens som. Limna
detta 6ppet, hela mittenkanalen och sa mycket plats du behdver
for att komma ner med en nidve dun i de yttre kanalerna.

7. Vand runt hela plyman sa att sommarna hamnar inat.

8. Stoppa plyman, nala in somsmanen och sy sedan ihop 6ppningen
pa maskin sa nara kanten som mojligt.

G LN
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Praktiska tester

- Blanda dun/bollfibrer och fylla dunplyméer och

Jag var osdker pa om dunkénslan skulle forsvinna nar jag tillsatte
bollfibrer men i samrdd med min handledare Linnea Kempe s& kom vi
fram till att jag kan testa mig fram.

Jag ville som sagt ha en mera lattskott plyma och da bestamde jag att
lagga till bollfibrer i en blandning med dunet, bollfibern resulterar i att
plyman far en lite mer sjalvresande effekt.

Sa det forsta steget var att blanda bollfibern och dunet. Detta gjordes
genom att ha ner bada delarna i en stor kartong, kartongen tejpades igen
helt. Sedan togs ett tryckluftsmunstycke och blaste in luft genom flera
sma hal pa olika stéllen i kartongen pa detta viset blandade dunet.

Nar dunet och bollfibern var blandat sa gjordes en liten lucka i kartong-
en dar dun togs och fordes ver till plymaernas olika kanaler. Detta for
att fa en lite enklare hantering 6ver dunet.

Den kanalen dar det skulle vara minst dun i blev fylld forst. Da var det
bara att ha en utrdkning pa hur manga gram det ska vara i de olika
kanalerna.

De vikter som ar pa sidan 20 dr de som slutligen anvandes efter olika
prov med olika mycket vikt i varje fack.



Uppdelningen pa dessa plymaer i gram:

Startvikten beror pa att dunvaret vager lite grann, pafyllnadsvikten ar
de antal gram som fylls pa och den faktiska vikten ar vikten pa dunvaret
tillsammans med de gram som fylls pa i facket.

Kanal Pafyllnads- Faktisk Sits framkant
vikt vikt o —"
erna lack
sitsplyma B
A 300 750 C
B 500 1250 A
C 550 1800
D 00 000 o
- kanalerna lock
Ryggplyma
A
A 335 570
B
B 335 1100 A
C 100 1500 \' d
D 100 1600

Fyllningsarbetet startades utomhus med jatteplastsackar som dunhallare.
Men eftersom det goda vadret forsvann slutfordes det i ett litet rum som
var stangningsbart sa att dunet skulle bli lattare att stada upp. Dunet var
nu i en stor kartong med en lucka dven en stor plastsack under sa att
dunet som faller utanfor hamnar dari och blir mer lattupplockat. Sedan
var det bara att vaga plyman och fylla upp till 6nskad mangd i varje fack.



Praktiska tester

- Hur manga procent av bollfibrer respektive dun vill du ha

Att rdkna ut dunméngd kan vara ganska krangligt, om man dessutom
ska tillfora bollfibrer ar det rent ut sagt svart. I alla fall om man inte gjort
det tidigare.

De forra plymaerna hade for lite stoppning och de var svara att puffa
upp och de har dven fatt andringar i deras uppbyggnad och utformning
(las om detta i tidigare stycken)

S4 alltsa ska dun tilldggas och dven bollfibrer for att ge lite mera stuns
och for att underldtta det obligatoriska puffandet av dunplyma.

De tidigare dunplymaernas vikt:
Ryggen 1600 gram
Sitsen1800 gram

Plyman i domestik fick agera testpilot i alla tester, detta for att se om
den blev bra i utformningen och for att se om dunméngden blev bra.

Test ett
Plymavikt: Rygg 1800 gram, sits 2000g gram, och en blandning av 50%
bollfibrer 50% dun

Test tva
Plymavikt: Rygg 1800 gram, sits 2000g gram och en blandning av 25%
bollfibrer 75% dun.

Test tre
Plymavikt: Rygg 1800 gram, sits 2000g gram och en blandning av 10%
bollfibrer 90% dun

Test fyra
Plymavikt: Rygg 1800 gram, sits 2000 gram och en blandning av 5%
bollfibrer 95% dun



Praktiska tester
-Plymafodralet i lader

Fodralet i lader gjordes med liknande mallar som sjdlva dunplyman

men utan mellanvaggar.
se figur 13 dar sitsfodralet har blivit ritat.

Fodralet bestar av sex stycken delar, en ovansida i lader och tre delar till
undersidan, en linnevavbit fOr att spara lader, en laderbit dar man kan
tankas skymta in pa undersidan/baksidan och en dragkedja.
Linnevaven gjordes med extratillagg sa att veck kunde goras for att
sedan dolja dragkedjan.

Framkant sits

A

~
/ Lader under sida \

D]‘Jgkedjﬂ {Plllllllllllllllllllllllllll

Veck, for dold{

dragkedja

Lader, ovansida
Linnevav undersida

\ )\ /

Léader, kantbotten

Lader, keder

Figur 13

Vecket pa linnevaven stryktes for lattare hantering sedan sydes alla
delarna ihop.

Nar detta var klart s& lades en dunplyma i fodralet for att kontrollera att
den passade. Sedan syddes resterande plymaer.



4

4.1

Resultat

—~—

Bild 3

Det som kommit fram i denna undersokning ar, borja med besiktiga
plymén noggrant, kdnns den bra i tjocklek, sitter du igenom, vill du att
den ska vara mera lattpuffad och ar den bra i storlek. Det ar forarbetet
som dr det viktigaste om du inte har svar pa det du vill ha svar pa sa ska
du troligen inte ga vidare.

Hur mycket bollfibrer kan blanda ner tillsammans med dun i
en dunplyma utan att dunkanslan forsvinner?

Borja blanda med mest dun och minst bollfibrer, i detta genomférande
var det tvart om men det ar enklare att lagga till an ta bort.

Test ett hade alldeles for mycket bollfibrer, saknade ocksa helt den
kompakta dunkénslan man vill &t och gjorde dven att plyman sdg mer
ut som en rund boll dn en formsydd plyma. Test tva hade ocksa den
alldeles for mycket bollfibrer och ingen direkt dunkénsla.

Test tre skulle kunna fungera men den hade inte riktigt den rétta
dunkéanslan som skulle finnas.

Test fyra blev perfekt, den hade hog dunkénsla och den kuddliknande
effekten som bollfiber latt kan ge nar det blir for mycket var borta. Men



4.2

4.3

ocksa tack vare den lilla procenthalten av bollfiber fick plyman en
sjdlvuppuffande effekt.

5% bollfibrer tillsammans med 95% dun ar en mycket bra blandning om
man vill ha kvar den kompakta dunkdnslan men dnda kunna ha en mer
lattskott plyma. Men hur mycket dun kan man proppa i en plyma? - Det
ar nog nast intill oandligt, men det har projektet har detta resultat:

Hur mycket dun och bollfibrer behovs det i en plymé&/
kubikdecimeter (dm3)?

Eftersom att denna plyma kanns bra i mangden stoppning kunde en
utrdkning goras pa hur mycket dun och bollfiber det behovs.

Utrdkningen ar gjord pa dunvaret (utan bagar)

Dunplymans matt ar 6,1x6,1x61 decimeter och vikten pa dunplyman ar
1550 gram.

Kubik raknas ut sa har: Breddenxlangdenxhojden=Kubik?

Kubikutrakning pa min dunplyma:
6,1x6,1x6= 22,326 kubikdecimeter dm?

For att ta reda pa hur manga gram dun och bollfibrer som behovs per
kubik delas dunplyméns vikt med antalet kubik den bestar av:
1550 gram + 22,326= 69,42

I en dunplyméa med en blandning av 95% dun och 5% bollfiber behovs
ca 69,4 gram per kubikdecimeter.

Hur mycket rundning/avskarning pa dunplyman och fodralet
behdvs det for att plyman ska upplevas rak?
Bagpalaggen/bagborttagning andra tillagg gors for att en plyma ska folja
mobelns form och fylla upp i alla kanter och horn sa att det inte blir
nagra glipor.
Dessa dunplymaer har fatt ett bra resultat, de ligger bra i soffan, fyller ut
i kanter och horn.

Béagpaldggen som ar gjorda i denna undersokning ar gjorda for just
denna soffa som ar rak bade armstdden och resterande konstruktion.
Den har da fatt konvexa bagar pa plyman.



5.1

Diskussion

Denna studie har handlat om hur du kan tillverka en dunplyma, det jag
har kommit fram till av denna process som jag tycker ar viktigaste ar att
se over sin mobel, vad den har for former och fraga sig vad behover just
denna mobel f6r form pa plyman.

Sedan forsoka forutse vad som hander med plyman, hur formen
kommer att dandras nar man stoppar den och utga ifran detta nar du
tillverkar plyman.

Den storsta skillnaden mot de kallor jag tagit med ar att jag har gatt in
pa ett mer djupgdende plan hur man ska tanka och varfor man gor som
man gor.

Vad som gick extra bra men a andra sidan inte

Stommen och liderfodralen

Stommen blev mycket bra overlag, gillande arbetet som jag lade ner pa
den, den storsta bristen ar att den har nagot tranga armstod. Detta
beroende pa att jag sydde om armstoden manga ganger och for varje
gang blev de lite trangre.

Det jag hade kunnat gora var att klippa ut en helt ny kantbotten for att
fa ratt bredd och sedan sy om hela armstddet en sista gang.

Men i det ldget var jag osdker pa om ladret skulle rdacka eftersom att det
fanns fler bitar att klippa ut. Da gjorde jag valet att armstodens
kantbottnar fick vara ndgot smala istéllet for att riskera saknad pa lader
till exempelvis en plyma.

Detta hande beroende pa att ladret var extra mycket tojbart dar
problemen kom fram och att det behovdes strackas mycket mer an pa de

andra stallena.

Se stommens resultat, utan plymaer bild 6. (Sida 26)



Bild 4

Plymafodralen blev bra i konstruktion och form, men sitsplymaerna
blev nagot stora pa sidorna. Detta resulterar i att kedern blir lite vinglig
mellan plymaerna.

Detta kan eventuellt ocksa ha berott pa att dunplyman var nagot liten.
Men eftersom lader har sdpass mycket toj i sig, berodde det troligen pa
att fodralet var nagot stort eller att kedern inte blev tillrakligt strackt nar
den syddes fast.

Dunplymaderna

Dunplymans slutresultat ar jag nojd med, det blev som jag hade tankt
mig, den fick den satta dunplyma kdnslan men hade dnda en
sjdlvuppuffande effekt och du sitter inte igenom den.

Det som kunde ha gjorts battre med att blanda dunet och bollfiber ar att
pa nagot satt kommit pa ett enklare satt att fylla dessa sa att det blir
mindre spill.

Procentblandningen ar jag nojd med eftersom att den har en den stora
dunplymadkanslan jag ville at fast att det ar bollfiber inuti som hjalper
plyman att resa sig.

Béagpaldaggen och avskadrningarna kanns bra pa dunplyman den fyller ut
i horn och kanter som den ska.
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Tips och funderingar

Har ar lite mer tips samt funderingar som du kan tanka pa vid arbete
med dunplymader och lader dessa kom fram under arbetets gang.

Isdrtagbar mébel

Om du ska gora plymaer till en isartagbar mobel vanta med att ta bort
ryggen och armstdden tills du har gjort sjalva plyman, sa att du kan
testa att plyman passar i den.

Laderutrakning

Att tanka pa vid laderutrakning, det ar annorlunda att rakna ut atgang
pa lader an tyg eftersom att hudar ar alltid i olika former och storlek.
Matten pa dem ar antingen kvadratfotter eller kvadratmeter sa rakna
om dina bitar till detta.

Olika bagar

Denna soffa har en viss typ utav bagar men i en annan mobel sa kan det
behovas konkava bagar om armsoden till exempel buktar inat eller
kanske andra tillagg och avskdrningar det viktiga &r att se 6ver mdbeln
och forsoka utlasa vad som behovs.

Inne eller ute

Nar du stoppar dunplymaer kan det vara valdigt bra att vara utomhus
for att slippa damsuga bade hogt och lagt (om det ar fint vader och inte
blaser for mycket.) Eller om man har ett stangbart, lattstadat rum som
inte har sd mycket saker dar du kan halla till.

Om du har ett valdigt fint dun kan det vara bra med nagon typ av
dammask

Blanda dunet och bollfiber

Det enklaste sattet att fa bollfibrer och dun helt blandat pa ar troligen
genom att ha ner alltihop av bada delarna i en stor kartong, sedan se till
att den ar helt och hallet igentejpad. Nar du gjort det tar du ett
tryckluftsmunstycke och trycker igenom kartongen och blaser runt pa
nagra olika stallen.

Olika sitt att fylla plymader

Det absolut basta sattet hade ju varit om man hade en
utbldasdammsugare som kunde suga upp och sedan blasa ut ratt mangd
dun/bollfiber i varje kanal. Detta gar troligen att genomfora men ar lite
val komplicerat for ett mindre arbete.



En tratt tillverkad i exempelvis papp ar till stor hjalp, du trycker ner den
smala anden i plyman och sedan ar det bara att hava i dunet.

Hur mdnga gram dun per kubik®

Om du bara har dun sa kommer det troligen ga i lite mer i plyman runt
70 gram per kubikdecimeter (dm?) detta for att det ar mer kompakt an
bollfibern.

Olika blandningar, mycket dun eller mycket bollfibrer

Borja med att ha lite bollfibrer och mycket dun nér du gor blandningen
detta om du vill ha mycket dunkéansla. Det hade kunnat spara mig en
massa tid om jag gjorde det i den ordningen daven spill fran de
blandningarna jag inte anvande i slutandan.

Framtiden i vdra hander

Négot som vore mycket intressant att ga vidare med inom dunplymaer
ar att ta fram en prototyp pa den onskvarda utbldasdammsugaren -
"dunsugare”. Som kan suga upp dun och sedan blasa ut ratt mangd i
vikt till de olika kanalerna.
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Bilagor

Klippnota for duntit viv/dunvar:

P1= Platta, lock
P2= Mellanplatta
P3= Platta, botten
M= Mellanvigg

KB= Kantbotten

R1/R2/R3= Ryggbitar

§1/52/S3= Sitsbitar

= Spillbitar

Figur 12

150 CM

S1, P1 S1, P2

S1, P3 S2, P1
[ B

S2, P2 S2, P3
L 52, Pl S1, P2

S2,P3 R1, P1

R1, P2 R1, P3
KB

R2, P1 R2, P2

R2, P3 R3, P1

R3, P2 R3, P3
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Klippnota for lader

UPR1/UPR2/UPR3= Under ryggplymidibitar

UPS1/UPS2/UPS3= Under sitsplymdbitar
K= Keder

KB= Kantbotten

FK= Framkant

BR= Bakrygg

R1/R2/R3= Ryggbitar

S§1/52/S3= Sitsbitar

YAH= Ytterarm hoger
YAV= Ytterarm vinster
[AH= Innerarm hoger

[AV= Innerarm vinster
A1/A2= Under sits, mot arm
B1/B2= Under sits
C1/C2/C3/C4= Bakom rygg

= Spill

Fliickar, drr och hdl i huden har markerats med orange fiirg.
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Utrikning for hur mycket dun respektive bollfiber det behgvs
i en plyma/kubik’

Utrdkningen gors pa dunvaret utan tilldgg/avskédrning av bagar (dessa kan behovas
for att fa en bra form pa plyman).

Vid 95% dun och 5% bollfibrer behdvs det ca 69, 4 gram /kubikdecimeter (dm?)

Bollfiber ir bra att blanda tillsammans med dun for att plymdn ska bli mera littpuffad, den
far egenskapen att bli lite "sjilvuppuffande” och reser sig littare. Men bara med smd
miéngder bollfiber annars forsvinner dunkinslan.

Vid 100% dun behovs det troligen mer dun /kubikdecimeter (dm3) detta for att dun
ar mera kompakt an bollfiber, runt 70 gram /kubikdecimeter (dm?) &r troligen
lagom.

A. Kubikutrikning:
Breddenxlangdenxhojden=Kubik?

B. Utrikning pa hur manga gram dun/bollfiber du behover totalt i din
plyma:
Kubikmattet i decimeter pa din plyma x mattet pa vad du behover per
kubikdecimeter (dm?) = antal gram du behdover totalt (exklusive dunvaret)

Exempel:
A. 6,1x6,1 x 0,6= 22,326 kubikdecimeter dm3

B. 22,326 x 69,4= 1549,4244 gram dun och bollfiber.

P

6,1 decimeter y

0,6 decimeter J

o

6,1 decimeter




