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Sammanfattning

Entrén till en fore detta bagarstuga ar otdt och star inte emot vader och vind.
Syllstocken under dorrkarmen har en pagdende fuktskada pa grund av att
vattenavrinningen inte fungerar som den ska. Fuktskadans omfattning har
undersokts pa platsen och atgard i form av halvsulning foreslds samt att ny
karm med droppnasa ska installeras.

I rapporten beskrivs hur en ny utdtgdende pardorr tillverkas utifran en forlaga.
Tre pardorrar har valts ut som forlagor och jamfors stil-, konstruktion- och
funktionsmassigt. En av dorrarna valdes bort pa grund av samre konstruktion.
Pa den dorr som valdes som huvudsaklig férlaga stimde héjdmatten med den
nya dorren och fyllningarnas indelning behdvde inte dndras. Oavsett vilken
forlaga som valdes fick bredden justeras.

Tillverkningen av dorrbladen genomférdes huvudsakligen med
snickerimaskiner. For vissa moment anviandes handverktyg. Den storsta
svarigheten i tillverkningen var att fa bra passform vid profilernas méoten i
ramverket. Dorren ytbehandlas med linoljefarg i en kromgron kulor. Kuldren
har valts for att stimma in med Ovriga dorrar pa fastigheten.

Med nya utatgdende dorrblad med stéanglist och 6verljus gor entrén mer
vadertat och farstun far ett dagsljusinslapp. Pa detta satt kan de gamla
inatgaende dorrbladen sitta kvar och darmed bevaras utan att d&ndras. Vill man
aterfd det ursprungliga utseendet ar det forhallandevis enkelt att montera ner
de nya dorrbladen.

Ur ett mer strikt byggnadsvardstank hade byggnadens alder haft storre
betydelse med avseende pa val av forlaga. Eftersom jag inte fick fram
uppgifter om detta har dorrens konstruktion och funktion fatt storre betydelse.

Nyckelord/Keywords
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Inledning

Bakgrund

Ett intresse for dldre byggnader och dess historia fick mig att fordjupa mina
kunskaper inom byggnadsvard. Ett av arbetsomraddena som tilltalar mig ar
snickerier utvandigt och invandigt i en byggnad. I detta arbete ska en pardorr
till en dldre hus, pa fastighet Ala 1:14 i Timra kommun, tillverkas efter forlaga.

Huset dar dorren sa sméaningom ska installeras ar fran borjan en uthuslanga i
ett plan som inrymt bagarstuga med tillhérande vedbod samt redskapsbodar.
Bakugnen &r borta och endast den 6ppna delen av spisen finns kvar och
fungerar som Oppenspis idag. Ett kok ar utbyggt pa 50-talet och i ovrigt har
huset moderniserats pa 60-talet. Ytterdorren har behallits men tyvarr har inte
avrinningen fungerat bra utan gett upphov till en fuktskada pa syllstocken
under entrén. Den kunskap som fanns sedan tidigare om byggnadens alder &r
att nuvarande bostadshuset ar byggt tidigt 1900-tal men har enligt slaktingar
eventuellt ersatt ett tidigare torp pa platsen. Logen kan vara dldre medan
ladugérden ar byggd 1935 liksom en nyare matkallare. Det finns dven en dldre
raserad matkallare pa platsen. Uppskattningen ar att bagarstugan ar dldre an
bostadshuset.

Problemformulering

Den nuvarande pardorren till stugan ar otdt for vader och vind. Farstun ar en
oisolerad del av huset och har inget ljusinslapp. For att kunna nyttja stugan
tidigare pa varen och ldngre in pa hosten behovs atgarder for att fa farstun mer
vaderbestandig.

Sno som driver in och vatten som rinner av dorr och troskel tranger in mellan
karm och syllstock vilket gett upphov till en fuktskada.

Husets aldre karaktdr exteriort ska bevaras daven om byggnadsdelar behover
bytas eller laggas till.

Syfte

Syftet med rapporten ar att redogora for den undersokning som genomforts
infor och i tillverkningen av en pardorr till en bestdimd plats. Uppsatsen ska
bidra till hantverkets utveckling i framtiden genom att beskriva de
avvagningar som gjorts under processen och de moment som genomforts.
Syftet ar ocksa att visa vikten av att ha ett bra underlag sé som forlaga och
ritningar infor tillverkningen.
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Fragestallningar:

- Hur beskrivs ramverksdorrar och dess tillverkning i litteraturen och
finns det mattsatta ritningar pa &dldre pardorrar?

- Hur kan en forlaga anpassas till en befintlig plats utan att karaktaren
forandras?

- Kan alla moment i tillverkningen av en ramverksdorr utféras med
snickerimaskiner?

- Vilken atgard behovs for att reparera den fuktskadade syllstocken och
hur férhindras fortsatt skada?

Avgransningar

I arbetet kommer dorrblad efter forlaga att tillverkas och monteras in i karmen.
Yttermatt och tjocklek pa den nytillverkade dorren kommer inte
overensstaimma med forlagan eftersom den nya dorren maste anpassas till en
befintlig plats.

Ny karm har tillverkats i ett tidigare skede. Karmen har sinkats ihop i métena
och tillverkats med plats for overljus.

Hur mycket av syllstocken som behover bytas alternativt halvsulas kommer att
undersokas. Daremot kommer inte genomforandet att atgarda fuktskadan att
inga i detta arbete.

Insdttning av karm och dorr i byggnaden kommer inte att inga eftersom
syllstocken forst behover atgardas.

Metod

Litteratur har studerats for att skaffa kunskap om dorrars stilar och
konstruktion i olika tidsepokrar. Aven sdkningar pa internet har genomforts
for att hitta information om ramverksdorrar.

En av utgangpunkterna for att tillverka denna pardorr var att hitta underlag
for att datera byggnaden dar dorren ska placeras. For detta har historiska
kartor pa lantmateriet studerats.

For att hitta en lamplig forlaga valdes tre olika pardorrar som jamfordes stil-,
konstruktions- och funktionsmassigt. Tva dorrar har studerats och matts upp
pa plats i verkstaden medan en matts upp monterad pa befintlig plats.
Uppritning av forlagor genomférdes i ritprogrammet CAD.

Kontakt med hembygdsférening och genomgéng av deras bildarkiv har
genomforts for att hitta ytterligare information om en av foérlagorna. For en
annan forlaga har intervju med fore detta fastighetsagare genomforts for att fa
mer information om ursprunget.
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Tillverkningen har huvudsakligen genomforts med snickerimaskiner.

For att undersoka syllstockens skada har vissa rivningsarbeten i befintlig entré
genomforts. Skadan dokumenteras genom fotografering.

Befintlig kunskap

Infor detta arbete har jag letat underlag i litteraturen for att utvidga mina
kunskaper om dorrar i allmanhet och sarskilt ytterdorrar. Det jag hittar ar ofta
overgripande beskrivningar om fyllningarnas indelning eller listverkets samt
beslagens tidstypiska utseende for olika stilar. Det jag saknat dr skalenliga
uppritningar dar konstruktion och datidens ideal for dimensioner och matt ar
angivna.

I Millhagen Adelsward och Martenssons bok Hantverket i gamla hus (1998) finns
en bra dversikt Over dorrens utveckling med tillhérande uppskissade dorrblad
som visar indelningen av fyllningar i tidsordning (Bild 1). Aven fyllningarnas
infogning i ramverket visas med schematiska skisser vilket ger en tydlighet till
texten i boken (Bild 2). Har ges ocksa en beskrivning av reparationer vilket ar
vardefull information om hur en ramverksdorr ar konstruerad.

Dérrars utformning 1600-1940

Sammanfogning av ram och fyllning i dorrar
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Bild 1. Dérrars utformning 1600 — 1940 (Millhagen Adelswiird Bild 2. Sammanfogning ram och
och Mirtensson, 1998) fyllning (Millhagen Adelswiird
och Mirtensson, 1998)



Uppsatsen Ramverksdorr — en studie i binksnickeri av Tomas Karlsson (2013)
beskriver det hantverksmassiga forfarandet med handverktyg vid tillverkning
av en ramverksdorr. Har finns manga bra och utforliga illustrationer for att
forklara mattsystem, konstruktion, paritning och tillverkning (Bild 3). Mattsatt
ritning over dorren saknas dock. For att forstd den tekniska konstruktionen av
ett dorrblad och tillvagagangssattet vid tillverkning kan denna rapport vara till
stor nytta.

pinne

Bild 3. Bilden visar hur ramstycken dr sammanfogade med kilar och pinnar/naror. (Karlsson, 2013)

I Roséns Hjilpreda vid kulturhistorisk byggnadsinventering (1984) finns ej
mattsatta typuppstallningar av ytterdorrar (Bild 4) och utférliga skisser 6ver
listverk och beslag (Bild 5). Eftersom denna litteratur liksom den jag forst
beskrev mer riktar sig till att datera en dorr &n att tillverka dorrblad kan man
kanske inte fOrvanta sig att mattsatta ritningar ska finnas med i denna och
liknande litteratur.



B

|

Xl

i

4o A 2
Bild 4. schematiskt tecknade dérrar olika stiltyper (Rosén, Bild 5. Provkarta dver nyckelskyltar
1984) (Rosén, 1984)

En forutsattning for att lyckas med kopiering av en dldre forlaga ar att ha ett
bra underlag infor tillverkningen. Genom att méta upp och ta fram ritningar
over forlagorna med dels ursprungliga matt och dels med justerade matt kan
proportioner och uttryck jamforas. En bra arbetsritning for den dorr som ska
tillverkas sparar tid och arbetsprocessen har en forutsattning att bli mer
overskadlig och genomtankt. Darfor har jag i detta arbete matt upp tre forlagor
och tagit fram ritningar fér dessa samt arbetsritning for den pardorr som
tillverkas, se ritningar i Bilaga 1.
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Genomforande

Under detta avsnitt beskrivs dorrars historik och dess kdnnetecken for olika
tider genom litteraturstudier. Den nuvarande ytterdorren, den skadade
syllstocken, de tre dorrarna som utgjort forlagor och tillverkningen av de nya
dorrbladen beskrivs ocksa hér tillsammans med de val och fransteg i
forhallande till férlagorna som gjorts under arbetets gang.

Litteraturstudie om dorrens historia och kannetecken for olika
tider

Under detta avsnitt redovisas en kortfattad sammanstéllning av den litteratur
som studerats om hur dorrar sett ut i olika tidsepokrar.

Tva olika konstruktioner har anvéants for tillverkning av dorrar. Braddorrar
som har en enklare konstruktion med stdende brador sammansatta med
tvarstycken, naror och eller utanpaliggande panel i motsatt riktning. Pa
ytterdorrar for lite finare placering har den utanpaliggande panelen ofta fatt en
profilering som utsmyckning. Denna typ av ytterdorr ofta pardorr har
forekommit pa fornama hus fran 1600-talet och 1700-talets forsta halft medan
pa enklare bostadshus har de funnits in till 1800-talets mitt. (Millhagen
Adelsward och Martensson, 1998).

Ramverksdorren ar konstruerad med ett ramverk som fyllts med trafyllningar.
De édldsta ramverksdorrarna (1500 till 1700-talets forra del) har notspar i bade
fyllning och ramverk vilket gor att fyllningen ligger utanpa ramverket pa ena
sidan och innanfor pa den andra. De tidigare dorrarna kunde ha en 16s list mot
fyllningens insida som inramning medan lite yngre dorrars ramverk
profilerades mot fyllningen. (Millhagen Adelsward och Méartensson, 1998)

Det tidigaste utseendet for fyllningarna var ofta tva till antalet, ibland en stor.
En variant av dorrtypen med tva fyllningar dr den med fyra fyllningar, tva
rader av stdende fyllningar. Fyrfyllningsdorren hor till de enklare att tillverka
eftersom fyllningar respektive ramverk ryms inom en plankas bredd.
Modellen har pa grund av detta tillverkats under lang tid, anda in pa 1800-
talet i enklare miljoer. En annan indelning som blev vanlig pa 1700-talet var
den med stor mittfyllning och sma fyllningar under och 6ver mittfyllningen.
Mittfyllningen kunde dven vara delad i tva staende fyllningar. Med de franska
influenserna blev det omodernt med utskjutande fyllningar. (Millhagen
Adelsward och Martensson, 1998)

Nar rokokon slog igenom pa 1700-talets mitt fick ramverksdorren en indelning
med tre speglar i olika storlekar. Den storsta spegeln 6verst och den minsta
under denna och nederst den mellanstora spegeln. Fram till mitten av 1800-
talet var denna typ vanlig och kallas fransk indelning.



Pardorrar eller dobattanger, enligt fransk benamning, borjade forekomma mot
1700-talets slut (Millhagen Adelswéard och Mértensson, 1998). I och med det
franska modet gjordes speglarna med ett forh6jt mittparti som smalnade av ut
mot ramverket pa bade in och utsida. I ramverket hyvlades ett notspar, liksom
tidigare, i vilket fyllningen/spegeln sattes in. I vissa fall sattes en profilerad list
in mellan spegel och ramverk en sa kallad kalstot (Bjork, Kallstenius och
Reppen 1988). Denna typ kallas helfransk fyllning medan nar profilen ar
hyvlad direkt i ramverket bendmns den som halvfransk fyllning enligt
Millhagen Adelsward och Martensson, 1998. I dokumentet sekelskiftets
byggteknik (Bjork, Kallstenius och Reppen 1988) beskriver Valfrid Karlsson
denna typ som amerikansk fason och den halvfranska med listverk pa vardera
sidan om spegeln mot en sa kallad stenfason (ramverk utan profil). I enklare
miljoer var det vanligare att alla fyllningarna var av halvfransk typ (Millhagen
Adelsward och Martensson, 1998).

Ytterdorrar av dldre typ kan ha tva 6vre fyllningar som dr utanpaliggande inat
och en nedre som dr utanpaliggande at bada hall. Vanligast dr det med tre
speglar. Pardorrar var vanligt under 1800-talet pa bostadshus. Enligt S. Thurell
(2008) var det en tendens att bostdder med fler dn tva rum hade pardorrar och
att ytterdorrar alltid var indtgdende fram till 1900-talets borjan.

Mot slutet av 1800-talet blev det vanligt med aldre typer av dorrfyllningarnas
indelningar. Dessa kan skiljas fran féregangarna genom innotningen av
speglarna. Ofta har dessa dorrar en hog profil som bestar av 16sa lister och inte
med kalstot som man kan luras att tro. Vid sekelskiftet 1900 blev det vanligt att
ramverket profilerades hela vagen och att métande tvarreglar fick en
kontraprofil. Detta kan endast ses om man tittar i dorrens under eller 6verkant.
(Millhagen Adelsward och Martensson, 1998).

Aldre dorrar &r ofta tunnare och byggda for utanpaliggande kammarlas,
stocklas eller smallelas. Instickslas blev vanligt pa pardorrar i mitten av 1800-
talet medan det drojde lite langre for enkeldorrar. I och med instickslasen
okades dorrtjockleken. En annan férandring i slutet av 1800-talet var att
tapparna borjade limmas istéllet for som tidigare naras ihop. Limningen gor
det betydligt svarare att ta isdr en dorr for att tillexempel laga en sprucken
spegel. (Millhagen Adelsward och Martensson, 1998).

Ramverksdorrens konstruktion ar forhallandevis formstabil. Traets rorelser pa
grund av fukt ar storst i radiell och tangentiell riktning, men dubbelt sa stor i
tangentiell tiktning, se bild 6 (Dahlgren, Wistrand och Wistréom, 2013). Genom
att ramverkets form huvudsakligen bestams i langdved sker minst
forandringar pa grund av fukt dar. Genom att notsparet har ett storre matt an
spegelns ytterkanter tilldts speglarna rora sig i och med andrad fuktighet. Det
ar viktigt fyllningarna inte sitter fast for att undvika att de spricker. (Karlsson,
2013)
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Bild 6. Virkets Huvudriktningar och snittytor. Dahlgren, Wistrand och Wistrom, (2013)

Historik kring byggnadens alder

Historiska kartor pa lantmateriets webbsida har studerats for att hitta
uppgifter om byggar for bagarstugan. Pa skifteskarta fran 1884 finns
nuvarande fastighet markerad som en enhet (Ac). Pa kartan finns en storre
byggnad utritad (Bild 7). Denna byggnad ligger i samma langdriktning som
nuvarande ladugard. Pa ekonomiska kartan finns alla byggnader utritade
(bagarstugan markerad med rod pil), se bild 8. I 6vrigt har det inte gatt att fa
fram nagra uppgifter om byggnader pa fastigheten fran lantmateriets kartor.
En annan kélla for information kan eventuellt vara bouppteckningar eller
fastighetshandlingar. Mycket tid kravas for att hitta uppgifter hos landsarkivet
i Harnodsand. Detta har inte kunnat prioriterats i detta arbete.

Bild 7. Skifteskarta frdn 1884 (Lantmiteriet, ~ Bild 8. Ekonomiska kartan frdn 1964 (Lantmdteriet,
2018). 2018). Den rida pilen visar bagarstugans placering.

11
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Beskrivning befintlig pardorr

Den nuvarande ytterdorren (Bild 9) till
bagarstugan ar en inatgdende pardorr
med stdende plank pa insidan som &r
sammanfogade med tre naror mellan
varje plank férutom de tvargaende
ingradade listerna (Bild 10). Utsidan ar
kladd diagonalt med spontad panel (100
mm) som har en profil i form av en parla i
ena kanten. Ingen stanglist som tacker
mellanrummet mellan dorrbladen finns.
Dorren dr upphangd med enkla
bandgangjarn. Laset dr ett dldre las som
Oppnas med nyckel fran utsidan (Bild 11).
Enligt (Rosén, 1984) tillverkades denna
lasytp redan under medeltiden men var
vanliga dnda in pa 1800-talet.

Bild 9. Befintlig pardorr i bagarstugan

Om man tittar pa den befintliga pardorren ar panelséattningen och
konstruktionen av dldre karaktar, uppskattningsvis mitten av 1800-talet. Med
tanke pa att utsidans panel inte dr bredare dn ca 10 cm kan dorren vara
tillverkad under senare halvan av 1800-talet. Fordjupning for att datera lasets
alder har inte gjorts.

Bild 10. Befintlig pardorr, detalj dorrens Bild 11. Befintlig pardorr, lds pd dorrens insida.
insida.

12
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2.5

Undersdkning skadad sylistock

Anledningen till att bygga en ny pardorr ar som tidigare beskrivits att
vadersakra entrén sa att fukt genom regn och snds inte tranger in mellan karm
och underliggande stock (Bild 12). For att komma &t att se och undersoka
skadan ordentligt togs nadgra brador bort fran trappen. Skadan var som storst i
horisontell riktning mitt under dorren for att avta ut mot fodren. I h6jd
minskar skadan ju langre ner i stocken man kommer likasa utifran och in.
Detta tyder pa att fukten har foljt troskelns undersida utifran och in.

N

£ s

&

Bild 12. Skadad stock under troskel till pardorr.

“ Skadade delar av syllen kommer avligsnas.

- Forhoppningsvis behover inte stocken kapas
genomgdende utan kan till viss del bevaras

~ och en lagning genom halvsulning goras.
Skarvningen i andarna gors tight och
eventuellt i vinkel sa att vatten inte kan ledas
in. Om stocken behover kapas genomgaende
gors skarvningen med sa kallad blixtskarv for
att halla ihop den ursprungliga stocken med
den nya delen.

Bild 13. Det gick litt att sticka in kniven i det skadade triet.

Forlagor for tillverkning av pardorr

Tre olika pardorrar har studerats som forlagor infor tillverkningen. Det som
varit styrande parametrarna i valet har varit att dorrbladen ska kunna
anpassas till givna matt i hojd, bredd och tjocklek samt ha en bra konstruktion
for att tdla vader och vind. En annan parameter har varit att kunna tillverka sa
mycket som mdjligt med hjélp av snickerimaskiner.

13



Pardorr Bredsjostugan

Denna forlaga ar en ytterdorr som tillhor Bredsjostugan pa Norraberget i
Sundsvall, (Bild 14). Huset ar fran 1700-talet och har fan borjan statt i byn
Bredsjon i Ljustorp, Timra kommun. Dorren tillhor ursprungligen inte huset
utan suttit i ett annat hus i narheten. (Ulfsdotter, 2018). En teori ar att
dorrbladen ursprungligen kan ha tillverkats for att sitta &t andra hallet men
inga tecken tyder pa att de varit monterade med den réfflade fyllningen nedat.

Bild 14. Pardérr Bredsjostugan.

Dimensionen pa ramverkets tjocklek dr pa bredaste stallet 35 mm vilket ar
ramverksprofilen. Istéllet for att hyvla ner en profil i ramen eller ldgga till ett
listverk har ramens yttre platta del hyvlats ner och ett parti narmast fyllningen
har sparats. Ramverkets platta del har dimensionen 28 mm. De tvdrgaende
ramstyckena ligger infasade/gerade med profilens bredd i de stdende
ramdelarna pa dorrens utsida medan pa insidan moéter de liggande de lodréta
ramstyckenas liv. Profilen i ramverket dr 32 mm bred och bestar av halkal,
platt, parla, platt, halkal och platt. Alla tre speglar ar infdsta i notspar i
ramverket. Den ovre spegeln som ar nast hogst och har en dekor av, 12 stycken
pa ena respektive 13 stycken pa andra dorrhalvan, framhyvlade halvstavar
som tacker den upphdjda delen av fyllningen, se bild 15. Mittenspegeln och
nedersta hogsta spegeln har upphdjt mittparti som avslutas i tva/tre steg mot
spegelns mitt. Baksidan pa speglarna ar utanpaliggande och helt slata.
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Emmas dorr
Forlaga nummer tva (Bild 16) har okédnt ursprung men ar troligtvis tillverkad
tidigt 1800-tal.

Bild 17. Detalj av nedre spegel.

Bild 16. Emmas dorr.

Dorrbladens dimension pa ramverket dar 32 mm tjockt och profilen runt speglar
ar nedhyvlad i ramverket. De tvargaende ramstyckena ligger infasade/gerade
med profilens bredd i de stdende ramdelarna pa dorrens utsida medan pa
insidan moter de liggande de lodrdta ramverksstyckenas liv. Undantag for
nedersta ramstycket dar fram och baksida ar lika och utan gerningar.
Tapparna ar genomgaende i alla atta moten.
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Ramverkets nedhyvlade profil, 25 mm bred, bestar av ett halkarl med kant
som foljs av en oval rund och avslutas med en parla som 6vergar i kanten mot
fyllningen. Enligt Rosén, (1984) har gustavianska pardorrar av denna typ
helfransk fyllning runt de stora speglarna och halvfranskt listverk runt de
mindre mittersta speglarna. I detta fall ar badda fyllningarna av halvfransk typ.
Indelningen pa de tre fyllningarna ar en 6vre hog och en i mitten lag spegel
innotade i ramverket med ett upphdjt mittparti i tva steg med fasad fals ut mot
ramverket. Baksidan pa fyllningarna ar helt slata. Nedersta fyllningen sitter
not i not och ar utanpaliggande pa utsidan av dorren, se bild 17. Ett
rombformat monster med bladformationer har skurits 6ver hela ytan. Over och
under fyllningen sitter en utskjutande list/dropplist som inramning och for att
skydda mot nederbord. Den nedre listen saknas och har inte kunnat studeras.

Pardorr frian Starred

Denna ytterdorr sitter i en bagarstuga pa fastighet Starred 1:37, Harnosands
kommun (Bild 18). Dorrens ursprung ar okant. Forre fastighetsdgaren som
vuxit upp pa garden har kontaktats men inga uppgifter om alder framkom.
Dorrarna har suttit i huset sa lange han mindes. Under sommarmanaderna
flyttade familjen ut till “lillstugan”.

M Bild 19 - 20. Detaljer av dorr,
lisvred och nedre spegel.

Bild 18. Pardorr frin Starred.
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Denna dorr har ett kraftigare ramverk pa 40 mm. Konstruktionen for ram och
speglar ar lika som for Emmas dorr, det vill saga halvfransk typ for de tva 6vre
speglarna. De tva ovre speglarna har en upphdjd mittdel och ar avsmalnande
ut mot ramverket likasa speglarnas insida. Speglarnas fasning mot mitten har
ett steg pa Ovre spegeln och tva pa mittenspegeln som dven har en romb
framhyvlad i 6verytan. Pa grund av slitaget ar den halvfranska profilen svar
att bestamma. Bredd och indelning med halkarl, rund och parla ar i det
narmaste lika som pd Emmas dorr. Ramverket har ingen profil pa dérrens
insida. Nedersta spegeln, vilken har samma konstruktion som Emmas, har en
dekor bestaende av tva spar/hélkal 30 respektive 60 mm fran kanten langs
bada sidor. Over och under denna fyllning finns utskjutande list/dropplist.
Man kan sdga att listerna utgor kron och sockel till en piedestal (nedersta
fyllningen) dar de 6vre speglarna utgor sjdlva kolonnen.

Val av forlaga
Eftersom bagarstugan varit svar att datera har mindre hansyn till detta tagits.

Forlagorna dokumenterades och mattes upp varefter de ritades upp i cad, se
bild 21. Genom att rita om dorrarna till de nya matt som den nya doérren skulle
fa kunde jamforelser goras for att se hur dorrbladens proportioner paverkades.

[T n T

I [

Bild 21. Uppritning av forlagor i sina ursprungliga mdtt; Bredsjostugans dorr, Emmas dorr och dorren
frin Starred.

Av de tre dorrarna som beskrivits har Bredsjostugans dorr valts bort i forsta
hand pa grund av att den nedre spegeln sitter infilld i notspar och blir ddrmed
kansligare for regn och sno. Detta &r ett av de stdllen dar skadorna var mer
omfattande och behover atgardas. De andra tva forlagorna har har
utanpaliggande speglar ddr vatten har svarare for att tranga in i ramverket. En
annan orsak till att denna dorr inte valdes var tekniken att hyvla ner ramverket
istallet for profilen. Hur vanligt det var att dorrar tillverkades pa detta sitt har
inte gatt att fa fram genom den litteratur som studerats i detta arbete.
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2.6

Av Emma dorr och dorren fran Starred valdes den sistnamnda med avseende
pa att den i princip hade ratt hojd och speglarnas fordelning i hojd inte
behdvde d@ndras mer an nagra mm. Oavsett vilken dorr som valdes behévde
bradden pa dorrbladen justeras. Daremot anvandes ramverkets bredd, 122
mm, fran Emmas dorr da ett bredare ramverk skulle kunna se klumpigt ut pa
de annars sa smala dorrbladen. Det visade sig dven senare att max langd for att
frasa tapparna i tappmaskinen var 123 mm. Av de tre férlagorna gors
bedomningen att Starredsdorren dr den yngsta vilket uppskattningsvis ligger
narmast i dlder det hus dar den nya dorren ska installeras. Bedomningen gors
pa grund av bland annat den grévre dorrbladstjockleken och de 6vre
speglarnas utformning med fasning mot ramverket pa in och utsida.

En ritning i CAD f6r tillverkningen av pardorren togs fram, se bilaga 1. Utifran
ritningen upprattades en kapnota.

Tillverkning av dorrblad

Av det virke som fanns att tillga valdes okantat furu med tjockleken 62 mm
och med sa mycket kdrnfura som méjligt. Aven till speglarna valdes samma
tjocklek for att fa stdende arsringar. Pa grund av mycket kvist och sprickor fick
delar av virket sdgas bort. Detta gjorde att tillexempel de fyra hogre speglarna
fick ssmmanfogas av tre delar istéllet for tva som det forst var tankt.

Efter att amnena rikthyvlats fram med 6vermatt fick delarna ligga nagra dagar
for att konstatera om nagot hdande/rorelser i materialet efter uppsagning.
Delarna fick rikthyvlas igen vilket tydde pa att spanningar fanns och att
torkningsprocessen inte varit jimn genom hela materialet. Efter planhyvling
till fardigt matt frastes notspar genom alla ramdelar. frasningen gjordes med
stallbart verktyg med forskar for att slippa urflisning. Genom att frasverktyget
inte kunde stallas bredare dn 11 mm fick &mnet vandas och koras en géang till.
Fordelen med det var att notspéaret dd hamnade exakt i mitten av ramverkets
arbetsstycken.

Markering for tappar gjordes pa alla delar samtidigt for att fa exakta matt.
Tappars dimension pa 1/3 &r ett vanligt férhallande nar tva stycken
sammanfogas genom tappning (Karlsson, 2013). Notspar och tapphal gjordes
14 mm. Det gav att ramens dimension pa bada sidor om tapphal och notspar
blev 16 mm.
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For att fa ut tapphal anvandes mejselstaimmaskinen.

| Varje tapphal fick stimmas ur atta ganger for att fa ut
langd, djup och bredd. Detta pa grund av att det
grovsta stalet hade en dimension pa 12 mm och en
storsta urmejslingsbredd pa 50 mm och djup pa 70 mm.
Med raitt tjocklek pa verktyget hade antal korningar
kunnat minskas till halften och mycket tid hade
Sparats.

Bild 22. Mejselstdmmaskin for att stimma ur for tapphil.

Tapparna frastes fram med tappmaskinen. Undre och 6vre kuttern stdlldes in
pa olika avstand eftersom ramstyckena pa utsidan ska métas genom ingerning
av tvarstycket i sidostycket, med profilens bredd. Pa insidan méter tvarstycket
sidostycket i dess yttre liv. Har ar det viktigt att installningen pa tappmaskinen
och urtag for ingerning i motande stycke gors noggrant sa att inga glipor
uppstar pa ut- eller insida av dorrbladet.

Gerning for sammanfogning av ramstyckena pa dorrbladens utsida gjordes for
hand med stamjarn.

]
|

i
|
|
:»M‘!

Bild 23. Bildserien visar gerning och inpassning, av tvirgdende ramstycken mot stdende ramstycken, i
tappmoten.
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Profilen &r kopierad med hjalp av profilkam fran Emmas dorr och frast fram
med hjdlp av bordsfras. For att fa fram sa lik profil som mgjligt har tre olika
frasstal anvants. Om ett och samma stdl hade funnits hade farre antal
frasningar beh6vts och resultatet formodligen blivit jamnare.

A A

= S

- \A\
{ = e

i . —————

Bild 24. Kopierad profil och de frisstdl som anvints. Bild 25. framhyvlad profil.

Pa grund av sprickor/kvist, som kunde fas bort genom framhyvling av
profilen, fick kdrnan viandas in mot speglarna. En anledning till att ha
karnvirke i ytterkanterna kan vara att man vill ha det hardare och taligare
delen av virket dir mest slitage sker. A andra sidan blir speglarnas omfattning
mer motstandskraftig mot fukt som blir liggande vid ramverksprofilen mot
speglarna. Nagon motivering till hur virket bast ska vandas i en ytterdorr har
inte gatt att lasa i den litteratur som anvants i detta arbete.

Speglarna har tillverkats av limfog som dr sammansatt av tre stdende &mnen i
oversta och nedersta fyllningarna samt tva liggande dmnen till mittfyllningen.
Limfogarna slog sig en aning efter ett par dagar. Men eftersom limfogarna
hade mycket 6vermatt kunde de rikthyvlas igen innan planhyvling till fardigt
matt. For falsen i de 6vre speglarna anvandes en falshyvel/kutter. Verktyget
anvands Over arbetsstycket istdllet for bakom. Den nedersta fyllningen ar
jamntjock over hela ytan och sitter infdst i ramen genom notspar i bade
fyllningen och ramen.
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Bild 26. Alla tre speglar; mittenspegeln verst Bild 27. handhyvling av romb. Markering

annu utan romb, i mitten den nedersta med rits i kanten, for att veta hur djupt
fyllningen med notspdr och underst den materialet skulle hyvlas bort.

storsta fyllningen som sitter hogst upp i

ramuverket.

Romben pa mittfyllningen ritsades och hyvlades fram foérhand. Ett alternativ
kunde ha varit att frisa med overhandsfras. Det hade antagligen varit effektivt
om fler antal stycken skulle frasas fram samtidigt. I det fallet behover en
mall/jigg byggas for att halla ratt avstand samt fa en jamn yta.

I och med att virket inneholl mycket kvist gick inte alla kvistar att undvika vid
uttag av virket. Vid en storre kvist staimdes det déliga trdet bort och en
ilusning av en ny bit gjordes istéllet for att spackla och schellackera.

¢

yl/
Bild 28. Bildserien visar ilusning av ny bit vid kvist; utritat omrdde som ska tas bort, urmejslat omride

och passbit med fasade kanter for bittre passform, limmad ny bit med Gvermitt.
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Bild 29. Ilusning av ny bit vid Bild 30. Efter forsta mdlningen

kovist efter att 6vermdtt har med linoljefiirg syns inte
hyvlats bort. lagningen.

Hopsattningen av ramverket har genomforts med genomgaende naror i alla
tappmoten. Delarna tvingas ihop med hjalp av limknéacktar och halls
sammanpressade medan hal borras och tills narorna ar pa plats. Genom att
nara ihop dorrbladen kan de latt tas isar om till exempel en fyllning behover
lagas. Om en dorr limmas i tapparna ar det betydligt svarare eller omojligt att
fa isar dorren hel. Fyllningarna skjuts in i notspdret och ligger 16sa for att
kunna rora sig vid dndrad luftfuktighet.

Bild 31. Bildserien visar hopsittning med naror; markering for borrhdlen utgick frin de gerade hirnen till

tappens bredd i ytterkant, naror med litet 6vermitt tillverkades av kiirnfura, utskjutande lingd pd naror
skiirs jims med ramuverket.

Stanglist pa ramens utsida limmades och narades fast eftersom listen kommer
utsdttas for mycket pafrestningar. Naror monteras med fiberriktningen tvars
med fiberriktning pa ramtraet. En anledning till denna placeringen som
diskuterats under utbildningen ar hur traet svéller i sina olika riktningar. Traet
svaller mer tvars langdriktningen. och skulle da svélla in mot naran motsatt
ramverkets langdriktning. Naran svéller mer langs arsringarna an radiellt. Det
kommer da bli en klameffekt mellan ramtrdet och naran. En annan anledning
till placeringen kan vara att det ar betydligt lattare att skdra narorna jams
ramtrédet fran ramverkets kant med den fiberriktningen. Detta erfors da nagra
naror blev satta i fel fiberriktning.
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Géngjarn har monterats genom att stimma ur for fastet i karm och dorrblad
och forborra for sparskruv. Lyftgangjarn med konisk knopp valdes for att
infastningen i karmen hade fyra skruvar istallet for tva som pa den typ av
gangjarn som satt pa forlagan. Med tanke pa dorrbladens tyngd ansag jag att
tva skruvar var for lite och dubbla gangjarn var inte aktuellt. Gdngjarn med
konisk knopp blev vanliga efter 1800-talets mitt, enligt Gudmundsson (2010).

Pa kvistar och fetare ytor stroks med schellack fore malning. Dorrbladen malas
med linoljefarg i en kromgron nyans. Fargvalet beror pa att den befintliga
pardorren samt ovriga dorrar och portar pa garden dr malade i denna kulor.
Kromfarger borjade tillverkas i borjan pa 1800-talet och fick stor anvandning.
Kromgront har varit en vanlig kulor pa dorrar under 1800-talet och stor del av
1900-talet (Fridell Anter och Wannfors, 1997).

Bild 32. Pardorr monterad i karm. Dorrbladen dr grundmdlade med linoljefiirg.
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Resultat

Genom mina sokningar i litteratur och pa webben har jag inte kunnat hitta
nagra tillverkningsritningar for dldre dorrar. Det som ofta finns i bockerna ar
schematiska skisser, som visar de olika tidsepokerna. Dessa ar vardefulla i
samband med datering av en dorr. Uppmatning och framtagning av ritningar
har genomforts for de forlagor som har studerats i detta arbete.

Att ta reda pa husets ursprung har varit svart. Historiska kartor och
fastighetsregleringar via lantmateriets hemsida har studerats. Men inga
egentliga uppgifter om husets ursprung har gatt att fa fram. Eftersom mer
tidsatgang skulle kravas for att leta vidare i arkiven har denna uppsatta
fragestallning prioriterats ned. Att dorren ska ha ett dldre uttryck har dock
fortsatt varit prioriterat.

Tre dldre pardorrar har anvénts som forlaga for att undersoka konstruktion
och uttryck. Bredsjostugans dorr valdes bort bland annat pa grund av att
funktionen pa nedersta fyllningen, med notspar for fyllning med avfasade
ytterkanter innotad i ramverket. Detta gor att vatten lattare samlas och blir
liggande mot ram och fyllning. De andra dorrarna har utanpaliggande
fyllningar langst ner. Darmed skyddas skarven mellan ramverk och fyllning
fran intrangande fukt. Dorren fran Starred valdes ut som huvudférlaga medan
mindre detaljer anvindes fran Emmas dérr. Andringar i forhallande till
forlagan har genomforts, i huvudsak dorrbredden och att den &r utatgaende,
for att anpassas till den nya platsen.

Tillverkningen har i huvudsak genomforts med snickerimaskiner.
Handverktyg har anvants dar inget annat varit majligt eller dar tidsatgangen
for installning av maskiner varit mer tidskravande i forhallande till den
arbetsinsats som kravdes for att utféra momentet med handverktyg, till
exempel vid hyvling av romb. Vid tillverkning av storre volymer kunde
installningar av maskiner ha I6nat sig i dessa fall.

Vid undersokning av fuktskadan konstaterades att stocken troligen inte var
genomrutten vilket kommer underlitta vid den kommande atgarden sa att
delar av stocken kan lamnas kvar och lagas genom halvsulning. I och med att
en ny karm med utskjutande troskel med droppnésa installeras avhjalps
problemet med att fukt driver in mellan troskel och syllstock. I karmen finns
ocksa plats for ett 6verljus som ger ljusinslapp till den i 6vrigt morka farstun.
Detta gor entrén mer vaderbestandig, forbattrar vattenavrinningen mellan
karm och syllstock och far in ljus i farstun samtidigt som den befintliga
pardorren far sitta kvar. Dorrbladen har malats i en kromgron kulor som
stimmer Overens med Ovriga dorrar pa fastigheten.
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4 Diskussion

Ur byggnadsvadssynpunkt och om huset tillexempel varit skyddad enligt kul-
turminneslagen hade aspekten om byggnadens alder och ursprung varit vikti-
gare. Om sa varit fallet hade tanken pa att tillverka en ny dorr formodligen
inte uppkommit. Kanske hade en mindre dndring i form av stanglist pa insi-
dan varit acceptabel. Den fuktskadade stocken dr man tvungen att atgarda
oavsett, och kanske kunde en droppnésa acceptera pa befintlig troskel for att
forhindra fortsatt skada.

Om man nu maste lagga till/byta ytterdorr ar en dorr tillverkad efter gammal
forlaga en bra kompromiss istallet for att kopa en modern ny dorr som da
skulle kunna forandra husets karaktar markant. Genom att sa langt det ar moj-
ligt kopiera och behalla de gamla proportionerna fran en férlaga kan dorren fa
ett mer tidstypiskt uttryck. De gamla dorrbladen kommer har att sitta kvar pa
insidan och pa sa vis bevaras pa ursprunglig plats. Annars ar risken att den
gamla dorren plockas ner och forsvinner eller slangs om ingen anvandning for
den finns.

Under tillverkningen @ndrade jag i tanken vissa matt. Men nar jag val var
framme vid momentet atergick jag varje gang till det matt jag tankt ut/matt
upp vid uppritningen/konstruktionen. Nar dorren val var fardig och bada
dorrbladen skulle sdttas pa plats, fardigt och klart, passade dorrbladen perfekt
utan att jag hade provat innan. Detta visar att en bra och genomtankt ritning
underlattar arbetet.

Att tillverka en dorr kraver forhédllandevis enkla metoder. For mig har det tagit
ca 5,5 veckor med maskiner for en pardorr vilket kan jamforas med en dag for
en snickare att tillverka en enkeldorr pa 1890-talet enligt Rothsteins Byggnads-
lara (Karlsson, 2013). Tillgéng till snickerimaskiner underlattar arbetet dven
om det inte &r omdjligt att tillverka en dorr med enbart handverktyg. Rikthy-
vel, justersag och bandsag kanns som de viktigaste maskinerna. Tappar och
tapphal ar 6verkomliga att tillverka med handverktyg likasa profilerna med
handhyvlar. Det viktiga dr noggrannhet. For mig har moten for profiler varit
svara att fa till. I min tillverkning kan misspassningen berott pé att amnena sla-
git sig nagot och att flera frasningar med olika stal beh6vdes for att fa fram en
profil som var sa lik férlagan som mdjligt. Inpassningarna av moten i ramver-
ket utférdes innan profilen frastes. Om det gjorts i omvand ordning hade mo-
tena kanske blivit battre(?). Men det far undersokas i nédsta dorrprojekt!
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